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"INNENTROMMEL fAr TROMME LWAS CHMAS CHI NE N " 

Die Erfindnng betrifft eine Innentrommel aus Kunststoff 
fttr Tronunelwaschmaschinen, Bekannt sind bisher Waschtrommeln 
mit zwei Lager stellen, bei welchen die Endflanschen aus Kun$t- 
stoff hergestellt sind und deren Mantel aus BXech in den 
Flanschen eingezwflngt ist« Bei anderen Ausfiihrungen beateht 
auch der Mantel aus einem fldchenhaften Kunststof fteil, der 
mit gestanzten Ldchern und gezackten EinbaurSndern versehen 
ist . 

Praktisch aber frinden derartige und Shnliche Ltfsungen 
eine beschrdnkte Anwendung, insbesondere bei WSschetrocknern 
und tlberhaupt in alien Fallen, wo die Trommel keinen stSrke- 
ren Beanspruchungen unterliegt, insbesondere denjenigen, die 
durch Schleuderkrdfte verursacht werden, Andererseits weisen 
bekannt lich die Trommeln aus Metallblech, meistens aus rost- 
freiem Stahl, mehrere Nachteile auf, worunter folgende ange- 
fflhrt werden: 

1. Hohe Kosten des rostfreien Stahls, 
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2. zeitraubende und umstandliche Herstellung der Trom- 
meln aus Blech, 

3. scharfe Kanten in den Metal ltrommeln kflnnen die 
Wasche beschadigen, so dass sie einer strengen 
Qualitatskontrolle unterzogen werden mflssen, um 

. solche Kanten auszuschalten . 
Dagegen erleichtert und kflrzt die Anwendung der Kunst- 
stoffe, insbesondere TJiermoplaste, die Arbeitsvorgange fdr 
die Herstellung der Waschtrommel, wobei eine Sicherheit der 
gleichmassigen und einwandfreien Qualitat der aus Kunststof f 
hergestellten Waschtrommeln ohne weiteres gegeben ist. 

Hauptzweck der Erfindung ist die Schaffung von Kunst- 
stof ftrommeln fflr. Waschmaschinen, die eine sichere Festig- 
keit gegen die Beanspruchungen aufweisen, denen sie beim 
Schleudern ausgesetzt sind. Zu diesem Zweck sieht die Er- 
findung eine im wesent lichen zylinderf drmige Kunststof f trom- 
mel vor, die dadurch gekennzeichnet ist, dass sie aus zwei 
Schalen besteht, die durch Befestigungsmittel in einer zur 
Drehachse der Trommel senkrecht liegenden Ebene miteinander 
verbunden sind, wobei in jeder Schale eine Anzahl Lflcher 
ausgespart ist und ein tragender Antriebswellenzapfen minde- 
stens an einer der Schalen mittels einem Verbindungsteil 
befestigt ist, welches mit der Welle fest verbunden und am 
Boden der Schalenhaifte angeformt ist. 

Die Merkmale und Vorteile der Erfindung gehen aus nach- 
folgender Beschreibung deutlicher hervor, die als nicht ein- 
schrankendes Beispiel unter Bezugnahme auf die beiliegenden 
Zeichnungen gegeben wird, in welchen: . .; < .., 

Fig. 1 einen Schnitt senkrecht zur Drehachse der ». 
Waschtrommel nach der Linie I-I von Fig. 2, 

Fig. 2 einen Axialschnitt nach der Linie II-II von 
Fig. 1, 

Fig. 3 einen Teilschnitt nach der Linie III-III von 
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Fig. 4, ; 

Fig. 4 eine Draufsicht, eines Abschnittes der Trommel, 
Fig. 5 eiheh Teilschnitt der Trommel nach der Linie 

V-V von Fig. 4, 

Fig. 6 eine ahnliche Darstellung wie Figi 2 der Wasch- 
trommel in der einseitig gelagerten Ausfflhrung und 

Fig. 7 und 8 Querschnitte durch die Linien vTI-vTI 
bzw. vTII-VTII von Fig. 6 darsteilen. 

In den Fig. 1-5 wird eine Innentrommel fdr Wflsche- 
waschmaschinen in der Bauart gezeigt, bei der sie in zwei" 
Zapfen bzw. gegendberliegenden Wellen gelagert isrt> und aus 
zwei schalenformigen Half ten 10. bzw. 11 besteht, die einan- 
der gleich sind und langs einer zur Drehachse der Waschtrom- 
mel senkrechten Ebene mittels irgendeinem bekannten Verf ahren 
verbunden sind, wie z.B. Heissplattenschweissen, Befestigungs- 
schrauben, Mittel zur gegenseitigen Zapfeneinspannung oder 
dgl. Die zwei Schalen 10 und 11 sind so ausgebildet, dass 
eine ©ffnung 12 zum Einftlhren und Herausnehmen der Wasche 
freibleibfc, wobei die Of fnung 12 mit einem nicht dargestell- 
ten Deckel in zweckmassiger Weise verschlossen wird, fdr wel- 
chen Scharnieransatze 13 vorgesehen sind. An den Schalen 10 
und li sind ausserdem Mitnehmer 14 (in passender Anzahl von 
1 bis 4) angeformt. Diese Mitnehmer werden beim Spritzvorgang 
direkt angeformt und bilden mit dem Korper der Trommel f est 
zusammenhangende"Rippen, die ein hohes Tragheitsmoment auf- 
weisen- Die beiden Scbalen werden vorzugsweise aus thermp- 
plastischem Kunststoff im Sprit zgussverf ahren hergestelltrf 
Jede Schale enthfllt einen Lager zapfen 15 bzw. 16, der an 
seinem Ende eine Platte oder ein Zapfenkreuz 17 tragfe, welche 
bzw. welches mit dem entsprechenden Wellenzapfen durch .......,) 

Schweissen, Spritzgiessen, Heiss- oder Kaltpressen des /Wel- 
lcnzapfcns befestigt ist. Nur einer der Wellenzapfen ift ... , , 
als Antricbswellq filr die Drehbewcgung der Waschmaschinen- 

209850/0909 



- 4 - 



2225780 



trommel vorgesehen. 

Beide Schalen weisen eine Vielzahl viereckf flrmiger 
Ldcher 18 fiir den freien Lauf der Lauge w£hrend des Wasch- 
vorganges auf . Dazu ist zu bemerken, dass diese Ldcher direkt 
wflhrend des Sprit zgussverf ahrens ausgespart werden, und zwar 
durch die Bef-fihrung der Spitzen der inneren FormhUlfte mit 
den an den Backen der anderen Formhillfte angearbeiteten Um- 
fangsrippen. Dadurch wird auch die Formherstellung erheblich 
vereinfacht, weil die Bewegungen der Lochstanzstempel aus- 
f alien. Ausserdem wird es dadurch mdglich, Umf angsrippen 19 
anzuformen, die durch Verbinden der Mitnehmer der Trommel eine 
hohe Festigkeit verleihen. 

Zu der Ausfilhrungsform gem£ss Fig. 6, 7 und 8 tfbergehend, 
weicht diese von der vorher beschriebenen dadurch ab, dass sie 
einseitig in einem Drehzapfen 20 gelagert ist, der mit einem 
Zapfenkreuz 21 fest verbunden ist, welches in der hinteren 
Schale 22 eingebettet ist. Die Arme des Zapfenkreuzes sind 
am Mantel der Trommel in den Mitnehmern 23 eingebettet, sodass 
diese die durch Fliehkraft erzeugten Beanspruchungen auf den 
Wellenzapfen 20 flbertragen. Das Zapfenkreuz ist aus Blech, 
insbesondere aus Aluminiumlegierung , wobei Vorbehandlungen 
unterbleiben, weil dieses Metallteil vollstflndig im Kunststof f 
der hinteren Schale eingebettet ist. 

Die Trommel wird durch eine Vor der schale 24 ergSnzt, 
die mit der hinteren Schale 22 lflngs einer Querebene (mittels 
einem der bereits erwfihnten Befestigungsverfahren) verbunden 
ist. In der Vordersehale 24 ist die dffnung 25 zum Einftthren 
und Herausnehmen der WMsche vorgesehen. 

Die Ldcher 26 fflr den freien Durchlauf des Wassers 
sind ausschliesslich in der hinteren Schale 22 vorgesehen und 
kdnnen rechteckige Form auf weisen, wie die Ldcher 18 und in 
der gleichen Art und Weise hergestellt (wie bereits im Zusam- 
menhang mit Fig. 1 bis 5 beschrieben) und/od^r kreisfdrmig 
sein (mit 27 bezeichnet). 
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PATENT ANSPROCHE 



1 • Innentrommel f ttr Waschmaschinen mit 1m wesentlichen 
zylindrischer Form, aus Kunst$toff , dadurch gekennzeichnet, 
dass sie aus zwei Schalen besteht, die durch Bef estigungs- 
mittel miteinander lSngs einer zur Drehachse der Trommel 
senkrechten Ebene verbunden sind, wobei jede der belden Scha- 
len eine Vielzahl Lecher aufweist und mindestens an einer von 
ihnen ein Stfltz- und Lagerwellenzapf eri filr d±e Innentrommel 
mittels elnes Befestigungsgliedes befestigt ist, das mit der 
Welle fest verbunden ist und beim Spritzgussverf ahren im 
Boden der jeweiligen Schale eingegossen wird. 

2. Innentrommel gemdss Patentanspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass besagtes Befestigungsglied aus einem am 
Wellenstuinpf steif befestigten Zapfenkreuz besteht., dessen 
Arme bei der Spritzgussherstellung im Kunststoff eingegossen 
sind, aus dem die jeweilige Schale gebildet ist. 

3, Innentrommel gem^ss den Patent ansprflchen 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass an den genannten Schalen in das 
Trommelinnere hineinragende Mitnahmeelemente angef ormt sind, 
und dass die Arme des vorerwilhnten Zapf enkreuzes bis in das 
Innere dieser Mitnahmeelemente reichen. 

4* Innentrommel gemSss Patentanspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das vorgenannte Befestigungsglied aus einer 
Blechplatte besteht. 

5. Innentrommel gemflss Patentanspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die vor genannten Schalen einander gleich 
sind und dass jede von ihnen mit einem Wellenstumpf durch 
ein entsprechendes Befestigungsglied verbunden ist. 

' 6. Innentrommel gemdss Patentanspruch 1, dadurch ge- 
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kennzeichnet, dass die vorgenannten Schalen voneinander ver- 
schieden sind, wobei die hintere Schale den grdssten Teil 
der Trommelbreite einnimmt und mit dem einzigen, einseitigen 
Antriebswellenstumpf durch das Bef estigungsglied verbunden 
ist • 

7. Innentrommel gemUss Patentanspruch 5> dadurch ge- 
kennzeichnet, dass in beiden Schalen Durchlaufltfcher ftlr das 
Wasser ausgespart sind, die eine rechteckige Form aufweisen. 

8. Innentrommel gemAss Patentanspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet ^ dass Verst£rkungsrippen am Trommelumf ang ange- 
formt sind. 

9* Innentrommel gemflss Patentanspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass in der erwKhnten hinteren Schale Ldcher 
ausgespart sind, die rechteckigen und/oder runden Umriss 
aufweisen. 
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